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Spezifischer Teil

1 TECHNISCHE PRODUKTBESCHREIBUNG

Beim NOVATOP element (im Weiteren nur ,Platte* oder ,Platten* handelt es sich um
geklebte Sandwichplatten (oder um einen Trager mit dinnen Béndern), welche aus einem
Ober- und Unterflansch bestehen, der aus Dreischicht- und/oder Flnfschichtplatten aus Holz
(SWP) hergestellt wurde sowie aus Rippen (SWP, BSH, LVL) - in Langsrichtung in der
erforderlichen Spannweite der Platten in einem Abstand von ca. 340 mm (siehe Beispiel auf
der Abbildung 1). Senkrecht zu den Langsrippen befinden sich die Querrippen, die in einer
Entfernung von ungeféahr (600-1000) mm angeordnet sind. Diese Querrippen sind Uber eine
Feder-Nut-Verbindung mit den L&ngsrippen ohne zu kleben verbunden oder uber eine
stumpfe Verbindung und sie sind mit Nageln gesichert. Die Flansche sind mit einem Kleber
an die Rippen geklebt, welcher die Anforderungen der Norm CSN EN 301 und CSN EN
15425 erfullt.

Die Standardhthe der Platten betragt 160 mm und 240 mm. Weitere Plattenhdhen sind bis
zu 400 mm mdaglich.

Die Standardbreiten der Platten betragen 0,69 m, 1,03 m, 2,09 m und 2,45 m. Die Lange der
Platten reicht bis 12 m. Aufgrund der begrenzten Langen der gefertigten Massivholzplatten
ist eine Verbindung mit Stehblechen und Flanschen erforderlich. Die durch den Zug
beanspruchten Flansche (SWP 27 mm) sind mit Zahnbindegliedern verbunden. Daruber
hinaus sind die SWP von 42 mm mit einer Lange von 1000 mm verstrebt und an den Flansch
geklebt. Die L&angsstehbleche mit stumpfer Verbindung sind durch Uberlappung - (ber
Vernageln der SWP von beiden Seiten - verbunden. Sie sind an den Ober- und Unterflansch
geklebt. Die Zeichnungsdokumentation fir die Verbindungen der einzelnen Elemente wird
vom Hersteller beschafft (siehe Abbildungen 17 und 18).

Die ETA umfasst nicht die Verwendung von chemischen Stoffen.

Der Hohlraum der Platten kann leer bleiben oder mit Warme- und/oder Larmisolierung geftillt
werden (siehe Anlage 1).

Abbildung 1: NOVATOP element (Beispiel)
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Abbildung 2: Tragertyp SWP Abbildung 3: Tragertyp LVL Abbildung 4: Tragertyp BSH

1.1 Komponenten

Die Parameter und Daten fUr die Produktspezifikation zur Materialidentifikation und die
Konstruktionsteile, aus denen die Elemente bestehen, sind in den Anlagen 1 und 2
aufgefihrt.

2  SPEZIFIKATION DES BEABSICHTIGTEN
VERWENDUNGSZWECKS [IM EINKLANG MIT DEM
BETREFFENDEN EUROPAISCHEN

BEWERTUNGSDOKUMENT (EAD)

Die Platten sind als Tragerelemente in Baukonstruktionen und Holzkombinationen, wie z. B.
als Wand-, Decken- und Dachelemente be§timmt. Die Platten sind nur in den
Betriebsklassen 1 und 2 entsprechend der Norm CSN EN 1995-1-1/A1 festgelegt.

2.1 Beabsichtigte Nutzungsdauer

Die in dieser Europaischen Technischen Bewertung genannten Mal3nahmen basieren auf
einer voraussichtlichen Lebensdauer der Elemente von 50 Jahren Die Angaben Uber die
Lebensdauer sind nicht als Garantie zu interpretieren, welche vom Hersteller gegeben wird,
sondern sind nur als Mittel zur Auswahl der richtigen Produkte in Bezug auf die
voraussichtliche wirtschaftlich angemessene Lebensdauer des Bauobjekts zu betrachten.

2.2 Produktion

Diese Europaische Technische Bewertung wird aufgrund der genehmigten Daten und
Informationen fir das Produkt erteilt, welche beim Staatsbetrieb Technicky a zkuSebni Ustav
stavebni Praha, s.p. (Technisches und Prufinstitut fur Bauwesen Prag), Niederlassung
Ostrava aufbewahrt werden und durch welche das Produkt identifiziert wird, bei dem es sich
um den Gegenstand der Beurteilung und Bewertung gehandelt hat. Uber Anderungen des
Produktes oder des Produktionsprozesses, welche dazu fihren konnten, dass die
genehmigten Daten sowie Informationen fehlerhaft oder nicht korrekt sind, ist vor der
Einfuhrung dieser Anderungen der Staatsbetrieb Technicky a zkudebni Gstav stavebni
Praha, s.p. (Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen Prag) zu informieren.
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Vom Staatsbetrieb Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches und
Prufinstitut fir Bauwesen Prag) wird dann entschieden, ob diese Anderungen Auswirkungen
auf diese ETA und im Zusammenhang damit auf die Giiltigkeit der CE-Kennzeichnung haben
oder nicht haben - und wenn ja, wird von diesem entschieden, ob eine weitere Beurteilung
bzw. eine Anderung der ETA erforderlich ist.

2.3 Montage

Die Platten missen durch entsprechend qualifiziertes Fachpersonal entsprechend dem
Montageplan oder dem Projekt montiert werden. Der Montageplan ist fir jede Konstruktion
zu erstellen, welche das System umfasst, in dem die einzelnen Platten montiert werden
sollen, einschlieBlich deren Kennzeichnung. Der Montageplan muss auf der Baustelle
zuganglich sein.

Der Hersteller erstellt eine Montagevorschrift, in  welcher die spezifischen
Produkteigenschaften sowie wichtigen Messungen beschrieben sind, welche im Rahmen der
Montage wichtig sind. Die Montagevorschrift sollte auf jeder Baustelle zuganglich sein sowie
beim Staatsbetrieb Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches und
Prifinstitut fir Bauwesen Prag) aufbewahrt werden.

2.4 Entwurf

Der Konstruktionsentwurf fur jedes einzelne Projekt muss durch die kompetente Person
entsprechend den Anweisungen des ETA-Inhabers erstellt werden. Der Entwurf muss die
Montage der Platten enthalten - z. B. Verankerung und Abstitzung. Sofern erforderlich,
sollten im Entwurf die weiteren charakteristischen Merkmale dokumentiert werden, welche
BWR1 betreffen.

Der Entwurf der Produkte kann im Einklang mit der Norm EN 1995-1-1/A1 sowie CSN EN
1995-1-2/AC - unter Verweis auf das Kapitel 3.1 dieser ETA erfolgen. Es sollten die Normen
und Richtlinien verwendet werden, welche am Einsatzort giltig sind.

2.5 Verpackung, Transport und Lagerung

Die Platten missen in geschlossener und trockener Umgebung sowie in horizontaler Lage
gelagert werden; nach dem Entfernen der Schutzverpackung sind sie sorgfaltig abzudecken.
Die Platten sind auch auf der Baustelle vor negativen Witterungseinfliissen zu schiitzen, wo
sie nur fur den unbedingt erforderlichen Zeitraum gelagert werden dirfen. Es muss
verhindert werden, dass die Komponenten Regen oder tropfendem Wasser ausgesetzt sind;
als Schutz gegen Regen, Schmutz und uberdurchschnittlicher Sonneneinstrahlung wird
empfohlen, eine wasserundurchléassige Plane oder Segeltuch zu verwenden.

Die Anweisungen des Herstellers in Bezug auf die Verpackung, den Transport und die
Lagerung sind einzuhalten.

2.6 Verwendung, Wartung und Reparatur

Vor der Verwendung missen die Platten kontrolliert werden, ob sie wahrend des Transports
und der Lagerung nicht beschéadigt wurden Beschadigte Platten sind durch neue,
unbeschadigte Platten zu ersetzen.

Wahrend der Montage kdnnen die Platten fir einen unvermeidlich kurzen Zeitraum Wasser
ausgesetzt werden. Die feuchten Platten missen vor der Verwendung sowie vor der
Montage getrocknet und in Bezug auf Beschadigungen kontrolliert werden.

Es durfen ausschlie3lich unbeschadigte Platten verwendet werden.
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Vom Hersteller ist sicherzustellen, dass die Informationen Uber die entsprechende Messung
den verantwortlichen Personen zur Verfiigung gestellt werden.

3 PRODUKTEIGENSCHAFTEN UND VERWEISE AUF DIE
ZUR BEWERTUNG DER PRODUKTE VERWENDETEN
METHODEN

3.1 Mechanische Festigkeit und Standsicherheit (BWR 1)

Die mechanischen Eigenschaften der Flansche und Plattenrippen gehéren zum Bestandteil
der Anlage 2.

Die Berechnung der Werte fur die Bestandigkeit und Reif3festigkeit muss im Einklang mit der
Norm CSN EN 1995-1-1/A1, Kapitel 9.1.2 "Geklebte Trager mit diinnen Bandern" erfolgen.
Daruber hinaus missen die Grundsatze fir den Entwurf entsprechend der Anlage 5 in
Betracht gezogen werden.

Die Erdbeben-Bestandigkeit ist als NPD angegeben. Die ortlichen Planungsvorschriften
missen in den Bereichen beriicksichtigt werden, wo die Platten zum seismischen Verhalten
beitragen kénnen.

Die Belastungsdauer sollte entsprechend der Norm CSN EN 1995-1-1/A1 in Betracht
gezogen werden; die Werte des Koeffizienten kmoafur Holz durfen verwendet werden. Das
Kriechen sollte im Einklang mit der Norm CSN EN 1995-1-1/A1 in Betracht gezogen werden.

Die nationalen Zusatzbestimmungen sind entsprechend zu bericksichtigen.

3.1.1 Mal3stabilitat

Unter normalen Bedingungen werden keine schadlichen Verformungen infolge von
Feuchtigkeitsveranderungen erwartet.

3.2 Brandschutz (BWR 2)

3.2.1 Brandverhalten

Die Platten sind in den Feuerreaktionsklassen D-s2, dO sowie Ds-s1 ohne weitere Prifung
(CWFT) eingestuft - unter der Voraussetzung, dass sie die Grenzbedingungen erfillen,
welche in der Norm CSN EN 13986 aufgefihrt sind. Die Platten, welche mit
Brandschutzmitteln versehen sind, sind nicht in dieser ETA enthalten.

Eine zusatzliche AuRenverkleidung sowie Isolierung in Verbindung mit Holzelementen muss
entsprechend den Prifmethoden sowie unter Berlcksichtigung des finalen konkreten
Verwendungszwecks entsprechend der Norm CSN EN 13501-1+A1 gepruft werden.

3.2.2 Brandbestandigkeit
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.

3.2.3 AuRere Brandeigenschaften des Dachbelage
Ist nicht relevant. Die Platten umfassen keine Dachbelage.
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3.3 Hygiene, Gesundheit und Umweltschutz (BWR 3)

3.3.1 Wasserdampf-Durchlassigkeit und Bestéandigkeit gegen Feuchtigkeit
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.
Die Platten kénnen in Hohlrdumen eine Warme- und/oder Larmisolierung enthalten.

Sofern die Anforderungen in Bezug auf die Wasserdampf-Durchlassigkeit der Platten gelten,
sollte die Berechnung im Einklang mit der Norm CSN EN ISO 13788 erfolgen.

3.3.2 Wasserdichtigkeit
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.

3.3.3 Gefahrliche Stoffe

Auf Basis der Erklarung seitens des Herstellers enthalten die Platten auRer Formaldehyd
keine schadlichen sowie gefahrlichen Stoffe, welche in der EU-Datenbank definiert sind. Die
Freisetzung von Formaldehyd aus den Platten ist in der Formaldehydklasse E1
entsprechend der Norm CSN EN 13986 eingestuft. Die Platten enthalten kein
Pentachlorphenol.

Neben den spezifischen Bestimmungen in Bezug auf gefahrliche Stoffe, welche in dieser
Europaischen Technischen Bewertung enthalten sind, kann es noch weitere Anforderungen
geben, die sich auf Produkte beziehen, die in deren Geltungsbereich fallen (z. B.
Ubernommene  europaische  Rechtsvorschriften  sowie nationale  Rechts- und
Verwaltungsvorschriften). Um die Bestimmungen der EU-Richtlinie fir Bauprodukte zu
erfillen, missen diese Anforderungen auch alle erflillt sein.

3.4 Sicherheit und Barrierefreiheit bei der Nutzung (BWR 4)

3.4.1 Rutschfestigkeit der Béden

Ist nicht relevant. Die Platten umfassen keinen Bodenbelag. Eventuelle Bodenbelage
missen die Anforderungen an die Rutschfestigkeit erftllen.

3.4.2 Stol3bestandigkeit

Die Platten werden nicht in Bezug auf die StoR3festigkeit bewertet. Bei einer Angabe sollte
dieser Wert basierend auf den Priifungen entsprechend der Norm CSN EN 596 sowie CSN
EN 1195 angegeben werden. In diesem Fall missen die Anforderungen erfillt werden,
welche durch die Norm CSN EN 12871 vorgegeben werden.

3.5 Schallschutz (BWR 5)

3.5.1 Schallschutz und Trittschallschutz

Das Modellverhalten und die Messwerte fir den gewichteten Luftundurchlassigkeitsindex Ry
und der gewichtete Trittschallschutzpegel Lnw der Platten sind in der Anlage 3 aufgefihrt.

3.5.2 Schallabsorption
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.

3.6 Energieeinsparung und Warmschutz (BWR 6)

3.6.1 Thermischer Widerstand
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.
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Auf Basis des jeweiligen Entwurfs fiur die Platten kann eine Energieeinsparung uber
zusammenhangende Funktionen verfiigen. Der thermische Widerstand R oder der
Warmeubertragungskoeffizient U unterscheiden sich entsprechend dem Plattenentwurf.

Der thermische Widerstand der Platten sollte z. B. entsprechend der Norm CSN EN ISO
6946 berechnet werden - unter Verwendung des geplanten Warmeleitfahigkeitskoeffizienten
fur die SWP-Platten und - bei Isolierstoffen - der Warmeleitfahigkeitswerte entsprechend der
betreffenden Norm fir Isolierstoffe.

3.6.2 Luftdurchlassigkeit
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.

3.6.3 Thermische Tragheit
Es ist keine Kennziffer (NPD) festgelegt.

3.7 Nachhaltige Nutzung der natirlichen Ressourcen (BWR 7)

Fur dieses Produkt wurde keine Kennziffer aus dem Bereich nachhaltige Nutzung der
natirlichen Ressourcen festgelegt.

3.8 Dauerhaftigkeits-, Betriebsfahigkeits- und
Identifikationsaspekte

3.8.1 Dauerhaftigkeit

Die Platten kdnnen in den Betriebsklassen 1 und 2 verwendet werden - wie im Eurocode 5
(CSN EN 1995-1-1/A1) sperzifiziert. Diese Klassen entsprechen der Verwendungsklasse 1
und 2 entsprechend der Norm CSN EN 335-1. Die Platten sollten ohne zusatzliche
Schutzmaf3hahmen nicht in der Betriebsklasse 3 / Verwendungsklasse 3 verwendet werden.
Anmerkung: Insektenbefall kann schwerwiegende negative Auswirkungen auf das
Verhalten der Platten haben. Aus diesem Grund sind die Normen, Richtlinie und
Empfehlungen einzuhalten, welche am Einsatzort gultig sind.

Sofern die Platten mit einem FuRbodenbelag aus Holz versehen werden, wird empfohlen,
den Feuchtigkeitsgehalt mit einem Hygrometer zu messen, welches fir jede Holzart geeicht
wurde.

Der Projektant hat sein Hauptaugenmerk auf die Ausfiihrungsdetails zu richten sowie
sicherzustellen, dass sich keine Wassereinschlisse bilden. Wenn davon ausgegangen wird,
dass die Platten zum Bestandteil der Auf3enhille von einem Gebaude gehoren, sind sie auf
entsprechende Weise zu schiitzen, z. B. mit einem Dachbelag oder einer Verkleidung.

Sofern unbedingt erforderlich und sofern dies von den Baudmtern vor Ort gefordert wird, sind
die Platten gegen biologischen Befall entsprechend den gultigen Regeln am Nutzungsort zu
behandeln. Es missen alle negativen Auswirkungen dieser Behandlung auf die anderen
Eigenschaften bericksichtigt werden. In dieser ETA sind diese Behandlungsarten nicht
enthalten.

Der Feuchtigkeitsgehalt des Holzes, des geklebten Holzes und der Platten darf wahrend der
Produktion 15 % und bei Plattenteilen 12 % nicht Gbersteigen.

3.8.2 Betriebsfahigkeit

Bei der Betriebsféahigkeit der Platten handelt es sich um die Fahigkeit, Belastungen ohne
inakzeptable Verformungen und Vibrationen standzuhalten. Diese Eigenschaft ist unter BWR
1 enthalten.
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3.8.3 Identifikation

Die Platten sind mit einer Schutzfolie versehen. Jede Verpackung, welche zur Lieferung
bestimmt ist, ist mit den entsprechenden Angaben zu kennzeichnen, wie z. B. mit der
Platten-Typenmarke sowie mit der Adresse und den weiteren Kundendaten. Das
Produktschild enthalt auch das CE-Zeichen.

4 BEWERTUNGS- UND UBERPRUFUNGSSYSTEM IN
BEZUG AUF DIE LEISTUNGSBESTANDIGKEIT (AVCP),
WELCHES UNTER BERUCKSICHTIGUNG DESSEN
RECHTSGRUNDLAGEN VERWENDET WURDE

4.1 AVCP-System

Im Einklang mit dem Beschluss der Européischen Kommission _2000/447/EG1, in der
Fassung spaterer Vorschriften, ist dieses das Bewertungs- und Uberprifungssystem in
Bezug auf die Leistungsbesténdigkeit (siehe Anlage V der Verordnung (EU) Nr. 305/2011) 1.

Produkt Beabsichti gter Stufe oder Klasse System
Verwendungszweck

Vorgefertigte zur Verwendung, welche zur

Tragersandwichplatten | Tragféhigkeit der Konstruktion | --- 1

auf Holzbasis beitragt

5 TECHNISCHE DATEN, WELCHE ZUR ANWENDUNG
DES AVCP-SYSTEMS UNABDINGBAR SIND, WIE ES IN
DER BETREFFENDEN EAD FESTGELEGT IST

5.1 Aufgaben des Herstellers

5.1.1 Werkseigene Produktionskontrolle

Der Hersteller ist verpflichtet, kontinuierlich interne Produktionskontrollen vorzunehmen. Alle
Elemente, Anforderungen und Vorschriften des Herstellers missen ordnungsgemalfd auf
systematische Weise in Form von schriftichen Methoden und Verfahren dokumentiert
werden, einschliellich der Aufzeichnungen Uber die gewonnenen Ergebnisse. Durch die
werkseigene Produktionskontrolle muss sichergestellt werden, dass das Produkt konform mit
dieser Européischen Technischen Bewertung ist.

Der Hersteller darf nur die Materialien verwenden, die in der technischen Dokumentation?
dieser Européischen Technischen Bewertung aufgeftihrt sind.

1 Amtsblatt der Europaischen Union N° L 180, 19.07.2000, S. 0040-0045

2 Die technische Dokumentation dieser Europaischen Technischen Bewertung wurde im Staatsbetrieb
Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen Prag)
hinterlegt, und sofern dies fur die Aufgaben der benannten Stelle, welche in der Bewertung und
Uberpriifung in Bezug auf die Leistungsbestandigkeit involviert ist, wichtig ist, kann sie der notifizierten
Stelle tbergeben werden.
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Innerhalb der werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen vom Hersteller die Kontrollen im
Einklang mit dem Kontrollplan®, welcher durch diese Europaische Technische Bewertung
festgelegt wird. Die Details in Bezug auf den Umfang, das Wesen und die Haufigkeit der
Kontrollen, welche innerhalb der werkseigenen Produktionskontrolle erfolgen sollen,
entsprechen dem Kontrollplan, welcher zum Bestandteil der technischen Dokumentation
dieser Européischen Technischen Bewertung gehort.

Die Ergebnisse der werkseigenen Produktionskontrolle werden im Kontrollblatt festgehalten
sowie ausgewertet und von der verantwortlichen Person unterzeichnet. Die Aufzeichnungen
sind der benannten Stelle vorzulegen, welche mit der kontinuierlichen Beaufsichtigung
betraut ist. Auf Anforderung sind die Aufzeichnungen dem Staatsbetrieb Technicky a
zkuSebni ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen Prag)
vorzulegen.

5.1.2 Weitere Tests von Proben, die am Produktionso rt enthommen wurden
Die Prifung muss an Proben erfolgen,welche das finale Produkt vertreten.

Die Prufung ist nur in Bezug auf geklebte Tragerkonstruktionen erforderlich. Die
Prifmethoden missen den Methoden entsprechen, welche in den harmonisierten
Produktnormen aufgefiihrt sind und deren Details sind im Kontrollplan aufgefihrt.

5.2 Aufgaben der notifizierten Stelle

5.2.1 Die Bewertung der Eigenschaften des Bauproduk ts erfolgt aufgrund der Tests
(einschlief3lich der Probeentnahmen), der Berechnung , der tabellarischen Werte
oder aufgrund der schriftlichen Produktdokumentatio n.

Von den notifizierten Stellen, welche die Aufgaben innerhalb des Systems 1 ausfiihren, muss
die Frage in Bezug auf die Bewertung der Eigenschaften fiir diese Europaische Technische
Bewertung beurteilt werden, die fur das betreffende Bauprodukt ausgestellt wird. Aus diesem
Grund durfen die benannten Stellen keine Aufgaben ausfiihren, welche im Punkt 1.2 (b) (i)
der Anlage V der Richtlinie (EU) Nr. 305/2011 beschrieben sind, sofern sich keine
Anderungen in der Produktion oder im Produktionsbetrieb ergeben. In solchen Féllen ist es
unerlasslich, dass die Genehmigung der Ersttypprufung zwischen dem Staatsbetrieb
Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen
Prag) und der involvierten benannten Stelle erfolgt.

5.2.2 Erstinspektion im Produktionsbetrieb und Kont rolle der werkseigenen
Produktionskontrolle

Von der benannten Stelle ist sicherzustellen, dass der Produktionsbetrieb, vor allem dessen
Mitarbeiter sowie die Ausstattung und die werkseigene Produktionskontrolle im Einklang mit
dem Kontrollplan in der Lage sind, eine kontinuierliche sowie organisierte Produktion von
Elementen NOVATOP element entsprechend der Spezifikation zu gewahrleisten, welche im
Absatz 2 sowie in den Anlagen zur Europdaischen Technischen Bewertung aufgefiihrt sind.

5.2.3 Laufende Uberwachung, Bewertung sowie Evaluie  rung der werkseigenen
Produktionskontrolle

Von der notifizierten Stelle ist mindestens zweimal jahrlich der Produktionsbetrieb zu
besuchen, wo die Beaufsichtigung des Herstellers erfolgt.

3 Der Kontrollplan ist im Staatsbetrieb Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p. (Technisches
und Prifinstitut fir Bauwesen Prag) hinterlegt und wird nur der notifizierten Stelle Gbergeben, welche
in der Bewertung und Uberpriifung in Bezug auf die Leistungsbestéandigkeit involviert ist.
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Es muss Uberprift werden, dass die werkseigene Produktionskontrolle und der spezifizierte
Produktionsprozess in Bezug auf den Kontrollplan eingehalten werden.

Die laufende Uberwachung und Bewertung der werkseigenen Produktionskontrolle muss im
Einklang mit dem Kontrollplan erfolgen.

Die Ergebnisse der laufenden Uberwachung sind auf Anforderung seitens der notifizierten
Stelle oder des Staatsbetriebs Technicky a zkuSebni Ustav stavebni Praha, s.p.
(Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen Prag) zur Verfigung zu stellen. Sofern die
Malnahmen des Kontrollplans der Europaischen Technischen Bewertung nicht mehr erfillt
werden, ist das Zertifikat in Bezug auf die Bestandigkeit der Eigenschaften zu entziehen.

5.3 CE-Kennzeichnung

Die CE-Kennzeichnung ist auf jeder Verpackung der Elemente anzubringen. Zusatzlich zum
Symbol ,,CE" sind folgende Informationen anzubringen:

o die ldentifikationsnummer der Bewertungsstelle;

o der Name oder das ldentifikationsmerkmal des Produkts und der Produktionsfirma;

o die letzten beiden Ziffern des Jahres, in dem die CE-Kennzeichnung angebracht
wurde;

o die Zertifikatsnummer in Bezug auf die Leistungsbestéandigkeit des Bauprodukts,

o0 die Nummer der Europaischen Technischen Bewertung.

Die technischen Details, welche fur die Implementierung des AVCP-Systems erforderlich
sind, sind im Kontrollplan aufgefiihrt, welcher vom Staatsbetrieb Technicky a zkuSebni Ustav
stavebni Praha, s.p. (Technisches und Prifinstitut fir Bauwesen Prag) angelegt wurde.

ausgestellt in Prag am 25.03.2015

Dipl.-Ing. Méaria Schaan
Leiterin TAB

Anlagen:
Anlage 1: Eigenschaften der Komponenten

Anlage 2: Eigenschaften der SWP-Platten

Anlage 3: Eigenschaften

Anlage 4: Beispiele - Abbildungen

Anlage 5: Grundsatze fur die Entwirfe der NOVATOP-Elemente
Anlage 6: Zusammenhangende Dokumente
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ANLAGE 1
EIGENSCHAFTEN DER KOMPONENTEN

Ummantelung

Die Holzplatten miissen die Anforderungen der Norm CSN EN 13353+A1 und CSN EN
13986 fur die technische Klasse SWP/2S und SWP/2SD erfillen.

Die Nominaldicke der SWP-Platten betragt 27 mm bis 60 mm.

Der diffuse Widerstandsfaktor p der SWP-Platten betragt 70/200 - entsprechend der Norm
CSN EN ISO 10456.

Der Warmeleitfahigkeitskoeffizient A der SWP-Platten, welche bei der Herstellung der Platten
verwendet werden, betragt 0,13 W/m-K - entsprechend der Norm CSN EN ISO 10456.

Fur den Entwurf der Elemente NOVATOP, von welchen die Festigkeits- und
Reil3festigkeitswerte der SWP-Platten verwendet werden, welche in der Anlage 1 und 2
aufgefuhrt sind, missen in Bezug auf die Platten SWP/2SD, welche im Dokument AGROP
STAT aufgefihrt sind, die Anforderungen an die Eigenschaften, Zusammensetzung und an
die Produktion erfillt werden.

Wenn der Reduktionsfaktor in Betracht gezogen wird, lassen sich fur die SWP-Flansche mit
Zahnbindeglied die nachfolgenden Zugfestigkeiten voraussetzen (maximale Spannung in der
Mitte des SWP-Flansches mit Zahnbindeglied):

« SWP 27 mm (9/9/9): fix = 11,5 N/mm2
* SWP 33 mm (9/15/9): fix = 9,30 N/mm?

Fur die anderen SWP-Flansche missen die Zugfestigkeiten in der Plattenebene nur bei den
Platten in Belastungsrichtung von der Zugfestigkeitsklasse C24 abgeleitet werden. Die
Tragerverbindungen bei den Zugflanschen miissen als Zahnbindeglieder ausgefiihrt werden.
Die Zugflansche mit stumpfer Verbindung muissen als Nichttragerschichten ausgefihrt
werden. Die Druckflansche mit stumpfer Verbindung muissen dber die gesamte
Kontaktflache mit dichtem Kontakt ausgefiihrt werden. Der Zwischenraum bei den
Druckflanschen mit stumpfer Verbindung im T-Querschnitt ist als nicht tragend zu
betrachten.

Die effektive Querbiegungssteifigkeit Eletrans der Elemente NOVATOP element kann Uber die
Methode der mechanisch verbundenen Tréager berechnet werden. Die Stehbleche kdnnen
als elastische Schichten mit einem Schubelastizititsmodul Guebet = 150 N/mm2 betrachtet
werden. Die Flanschplatten quer zur Haupttragerrichtung missen elastisch sein und sollten
Uber keine Verbindung verfugen.

Rippen

Die Holzplatten miissen die Anforderungen der Norm CSN EN 13353+A1 und CSN EN
13986 fur die technische Klasse SWP/2S und SWP/2SD erfillen.

Kleber

Die Flansche sind mit PU-Kleber an den Rippen befestigt, welcher die Anforderungen der
Norm CSN EN 301 bzw. CSN EN 15425 erfullen muss.
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Isolierstoffe

Es durfen Warmeisolierstoffe, wie z. B. Mineralwolle (WW) entsprechend der Norm
CSN EN 13162 ed.2 verwendet werden sowie industriell gefertigte Holzfaserplatten (WF)
entsprechend der Norm CSN EN 13171 ed. 2. Die Mindestdicke der verwendeten Isolierung
betragt 60 mm (teilweise Fillung), die maximale Dicke der Isolierung wird durch die H6he
des Hohlraums beschrénkt.

Der diffuse Widerstandsfaktor p der Mineralwolle (MW) betragt 1/1 und der Holzfaserplatten
(WF) 5/3 - entsprechend der Norm CSN EN ISO 10456 oder aufgrund der
Isolierstoffprifungen seitens des Herstellers.

Als Warmeleitfahigkeitskoeffizient A der Mineralwolle (MW) und der Holzfaserplatten (WF)
darf der Wert aus der Erklarung des Herstellers fur die Isolierstoffe verwendet werden (CE-
Kennzeichnung).

Die Feuerreaktionsklasse fur Mineralwolle (MW) betragt mindestens Al, fur Holzfaserplatten
(WF) mindestens E.

Als Schalldammung kann Kalksplitt mit einem maximalen Volumengewicht von 2800 kg/m?,
einem Flachengewicht von 80 kg/m? sowie mit einer KorngroRe von 6/7 mm oder hoher
verwendet werden.

Die Isolierstoffe durfen keine negativen Auswirkungen auf die Tragereigenschaften der
Platten haben.
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NOVATOP element

Eigenschaften der ANLAGE 2
SWP-Platten

Grundanforderung 1 (BWR 1)

Eigenschaft Testmethode KIasse/Verwendungskateg{)one/ numerischer
Wert

Nominaldicke mm EN 325 27 - 60

Nominaldichte kg/m3 EN 323 =410

Platten mit durchlaufenden Lamellen in den Mittelschichten

Mechanisches Verhalten in der SWP-Plattenebene

Plattenaufbau 6/15/6 9/9/9 9/15/9 9/42/9

Biegefestigkeit fm,o 13.9 20.3 16.8 9.7

Biegefestigkeit fm,0 171 10.7 14.2 21.3

Zugfestigkeit fo 9.3 13.6 11.2 6.5

Zugfestigkeit .90 11.4 7.1 9.5 14.2

Druckfestigkeit fc,o NE 13.9 20.3 16.8 9.7

E EN 789

Druckfestigkeit fc,90 Z 17.1 10.7 14.2 21.3

Scherfestigkeit fv 3.0 3.0 3.0 3.0

Elastizitatsmodul Em, 5300 7800 6400 3700

Elastizitatsmodul Em,s0 6600 4100 5400 8200

gchubelastlznats-modul 600 600 600 600

Mechanisches Verhalten senkrecht zur SWP-Plattenebene

Biegefestigkeit fm,o 25.0 28.9 27.3 20.1

Biegefestigkeit fm,90 10.8 6.2 8.2 15.6

Elastizitatsmodul Emo NE 9600 11100 10500 7700

E EN 789

Elastizitatsmodul Em,e0 pd 2300 800 1400 4200

Schubelastizitdtsmodul G 90 90 90 90

Scherfestigkeit fy 1.1 11 11 11

Klebeverbindung zwischen der Rippe und dem Flansc

Scherfestigkeit fvkglue, swp e 4,00

Scherfestigkeit fuxgue, v | S b= ETAG 019 4,40

Scherfestigkeit fvk giue, BSH 3,50

1)

2)

Die Dicke ist als Nominalwert gegeben. Beim Dichtigkeits- und Festigkeitswert handelt es sich um ein 5%-iges
Quantil entsprechend ETAG 019.

Durch den unteren Index 0 und 90 wird die Faserrichtung von der Auf3enschicht der SWP-Platte ausgedriickt
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NOVATOP element

Eigenschaften der ANLAGE 2
SWP-Platten
Grundanforderung 1 (BWR 1)
Eigenschaft — | Testmethode KIasseNerwgndungskategone/
numerischer Wert
Die Platten werden auf stumpfe Weise in den Mittelschichten miteinander verbunden
Mechanisches Verhalten in der SWP-Plattenebene
Plattenaufbau 6/15/6 9/9/9 9/15/9 9/42/9
Biegefestigkeit fm,o 13.9 20.3 16.8 9.7
Biegefestigkeit fm,90 8.6 5.3 7.1 10.7
Zugfestigkeit fio 9.3 13.6 11.2 6.5
Zugfestigkeit ft90 5.7 3.6 4.7 7.1
Druckfestigkeit fc,0 € 13.9 20.3 16.8 9.7
. £ EN 789
Druckfestigkeit fc 00 > 8.6 5.3 7.1 10.7
Scherfestigkeit fy 3.0 3.0 3.0 3.0
Elastizitatsmodul Em,o 5300 7800 6400 3700
Elastizitatsmodul Em,s0 3300 2050 2700 4100
2chubelast|2|tatsmodul 600 600 600 600
Mechanisches Verhalten senkrecht zur SWP-Plattenebe
Biegefestigkeit fm,o 25.0 28.9 27.3 20.1
Biegefestigkeit fm,00 5.4 3.1 4.1 7.8
Elastizitatsmodul Em,o = 9600 11100 10500 7700
. = EN 789
Elastizitatsmodul Em,s0 > 1150 400 710 2100
2chubelast|2|tatsmodul 90 90 90 90
Scherfestigkeit fy 1.1 1.1 1.1 1.1
Klebeverbindung zwischen der Rippe und dem Flansch
Scherfestigkeit fvk giue, 4,00
SWP
Scherfestigkeit fvkgiue, é ETAG 019 4.40
LVL =z
Scherfestigkeit fvkgiue, 3,50
BSH

1)

2)

Die Dicke ist als Nominalwert gegeben. Beim Dichtigkeits- und Festigkeitswert handelt es sich um ein 5%-iges
Quantil entsprechend ETAG 019.

Durch den unteren Index 0 und 90 wird die Faserrichtung von der Aul3enschicht der SWP-Platte ausgedriickt
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NOVATOP element

Eigenschaften

ANLAGE 3

Grundanforderung 2 (BWR 2)

Eigenschaften

Testmethode

Klasse/Verwendungskategorie/numerischer
Wert

Brandverhalten
Wande, Decken, Dacher,

EN 13501-1+A1

D-s2, d0

Gesamthohe der Platte
Ober-/Unterplatte

Rippe
Hohlraum
Verbindungen

Anwendung der finalen Nutzung der NOVATOP-Elemente

=160 mm

Holzplatte (SWP)

Dicke = 27 mm

Dichte 2 410 kg/m?
Holzplatte (SWP)
Leerer Hohlraum und/oder Warmeisolierung (siehe Anlage 1)

Die Rippen und Platten sind nur durch Kleben und
Kaltpressen miteinander verbunden

Wande, Decken, Dacher,

2003/43/EG

Holzplatten (SWP) entsprechende dem Beschluss der Kommission 2003/43/EG

D-s2, dO
Ds-s1

Bodenbelage

F

Das Produkt umfasst keine Bodenbelage.

Brandbesténdigkeit

EN 13501-2+A1

Es ist keine Kennziffer festgelegt.

AuBere Es ist keine Kennziffer festgelegt
Brandeigenschaften des -stgelegt.

a Das Produkt umfasst keine Bachbelage
Dachbelage

Grundanforderung 3 (BWR 3)

Wasserdampf-Durchlassigkeit und Bestandigkeit gegen Feuchtigkeit

Holzplatten (SWP) EN ISO 10456 | p=70/200

Mineralwolle (MW) ENISO 10456 |u=1/11

Holzfaserplatte (WF) EN ISO 10456 | y=5/3

Wasserdichtigkeit

Es ist keine Kennziffer

festgelegt.

Gefahrliche Stoffe

Formaldehyde EN 13986 E1 (Formaldehydklasse)

Weitere gefahrliche Stoffe ETAG 019, Es sind keine weiteren gefahrlichen Stoffe
Kapitel 5.3.3 vorhanden
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NOVATOP element

ANLAGE 3

Eigenschaften

Grundanforderung 4 (BWR 4)

Klasse/Verwendungskategorie/numerischer

Eigenschaft Testmethode Wert

Rutschfestigkeit der Boden

Es ist keine Kennziffer
festgelegt.

StoRbestandigkeit

Das Produkt umfasst keine Bodenbelage

ETAG 019,

Kapitel 5.4.2 annehmbarer Wert

bei Angabe

Grundanforderung 5 (BWR 5)

Larmschutz

Schallschutz
Rw (C; Ctr)
(dB)

Trittschallschutz Law
(dB)

Schallschutz und EN ISO 10140-2
Trittschallschutz EN ISO 10140-3

- Platte Fermacell, 20 mm

- Platte Steico Standard, 8 mm

- Betonpflaster, 38 mm, 90 kg/m?

- Platte 1

- Platte OSB, 22 mm

- Steico Standard, 8 mm

- Betonpflaster, 38 mm, 90 kg/m?

- Platte 1

- Platte Fermacell, 20 mm

- Platte Steico Therm, 40 mm

- Unterbau Fermacell, 30 mm, 45 kg/m?

- Platte 2

- Platte OSB, 22 mm

- Platte Steico Therm, 40 mm

- Unterbau Fermacell, 30 mm, 45 kg/m?

- Platte 2

- Beton-Platten, 50 mm

- Platten ORSIL N, 40 mm 58 (-2; -5) 67

- Platte 2

- Platte Fermacell, 20 mm

- Platte Steico Therm, 40 mm 60 (-2; -5) 62

- Platte 3

- Platte Fermacell, 20 mm

- Platte Steico Standard, 8 mm

- Unterbau Fermacell, 60 mm, 90 kg/m?

- Platte 1

- 2 x OSB-Platte, 15 mm

- Platte Steprock HD, 30 mm 55 (-3; -11) 58

- Platte 2

Panel mit drei Arten von Bodenbelagen:

- Platte 2
- Stoffbodenbelag, Dicke 3,5 mm - 73
- Stoffbodenbelag, Dicke 10 mm - 62
- PVC-Bodenbelag mit Unterlage, thickness 3 - 75

52 (-3;-7) 66

50 (-3; -7) 65

62 (-1; -7) 54

62 (-1; -7) 56

59 (-2; -7) 60

mm

ETA 11/0310 vom 25.03.2015 Seite 18 von 29

070-048499




NOVATOP element

_ ANLAGE 3
Eigenschaften
Grundanforderung 5 (BWR 5)
Platte 1 27 (-1; -3) 93
Platte 2 36 (-0; -1) 88
Platte 1 Platte 2 Platte 3

dreischichtige Platte,
dreischichtige Platte, 27 mm

27 mm Holzrost, 186 mm

Holzrost, 186 mm Kalkstein-Splitt, 37,5

dreischichtige Platte, | kg/m?

27 mm dreischichtige Platte,
27 mm

dreischichtige Platte, 27 mm
Holzrost, 186 mm
Kalkstein-Splitt, 75 kg/m?
dreischichtige Platte, 27 mm

Schallabsorption

Es ist keine Kennziffer
festgelegt.

Grundanforderung 6 (BWR 6)

Thermischer Widerstand

Holzplatten (SWP) EN ISO 10456 A=0,13 W/m-K
Mineralwolle (MW) EN 12667 entsprechend der CE-Kennzeichnung
Holzfaserplatte (WF) EN 12667 entsprechend der CE-Kennzeichnung

Luftdurchlassigkeit

Es ist keine Kennziffer
festgelegt.

Thermische Tragheit

Es ist keine Kennziffer
festgelegt.
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NOVATOP element
— _ ANLAGE 4
Beispiele - Abbildungen
686
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Abbildung 5: NOVATOP element (Standardbreite 0,69 m)
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Abbildung 6: NOVATOP element (Standardbreite 1,03 m)
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Abbildung 7: NOVATOP element (Standardbreite 2,09 m)
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Abbildung 8: NOVATOP element (Standardbreite 2,45 m)
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NOVATOP element

— , ANLAGE 4
Beispiele - Abbildungen
WP 27 mm SWP 27 mm
Vrut 1 Vrut
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Abbildung 9: Ausflihrung mit Zwischenraum

Zwischenraum

Abbildung 11.:
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NOVATOP element

ANLAGE 5

Grundsatze fur den Entwurf
von NOVATOP-Elementen

Die Berechnungen der Platten koénnen unter der Annahme einer linearen
Spannungsveranderung in der Hohe erfolgen. Der Schnitt in den Flanschen wird nicht in
Betracht gezogen. Es wird nur mit den Platten gerechnet, welche in Richtung Belastung (in
Spannrichtung) ausgerichtet sind.

Im Rahmen der Berechnungen entsprechend EG-5 als "geklebte Tréger mit dinnen
Bandern" werden die SWP-Platten als homogener Stoff mit Verwendung eines
Elastizitatsmoduls sowie eines Scherelastizitdtsmoduls in der Wirkungsebene der Platten
betrachtet.

Die Berechnung der effektiven Breite der Flansche kann entsprechend EC-5 erfolgen - unter
Verwendung der Werte, welche in der Tabelle 9.1 EC 5 fur SWP-Platten aufgefuhrt sind.

Fur den Entwurf der SWP-Platten mit Zahnbindegliedern konnen die folgenden
Zugfestigkeitswerte verwendet werden:

SWP 27 mm (9/9/9):  fix= 11,50 N/mm?
SWP 33 mm (9/15/9): fix= 9,30 N/mm?

Die Tragerverbindungen bei den Zugflanschen missen als Zahnbindeglieder ausgefihrt
werden. Die Zugflansche mit stumpfer Verbindung muissen als Nichttrdgerschichten
ausgefuhrt werden. Die Druckflansche mit stumpfer Verbindung missen Uber die gesamte
Kontaktflache mit dichtem Kontakt ausgefiihrt werden. Der Zwischenraum bei den
Druckflanschen mit stumpfer Verbindung im T-Querschnitt ist als nicht tragend zu
betrachten.

Far den Entwurf der Klebeverbindung zwischen den Rippen und den Flanschen von den
SWP-Platten kann die charakteristische Scherfestigkeit entsprechend der Norm CSN EN
338:2010-12 firr die Festigkeitsklasse C 24 fygue, swe = 4,00 N/mm? verwendet werden.

Fur den Entwurf der Klebeverbindung zwischen den Rippen und den LVL-Plattenflanschen
kann die charakteristische Scherfestigkeit fygue, Lv. = 4,40 N/mm?2 verwendet werden.

Fur den Entwurf der Klebeverbindung zwischen den Rippen und den BSH-Plattenflanschen
kann die charakteristische Scherfestigkeit fvgue, Lv. = 3,50 N/mm?2 verwendet werden.

Beide Storungsarten sind als Schnittstorung in der Schicht der SWP-Platte (Art 1) sowie als
Schnittstérung zwischen der Rippe und dem Flansch (Art 2) in Betracht zu ziehen. Die
Schnittstellen sind auf den Abbildungen 13 und 15 (SWP) bzw. 14 und 16 (BSH, LVL)
dargestellt. Fur die AulRenrippen ist die Schnittstelle in der SWP-Flanschplatte am
Plattenrand vernachlassigbar

Die effektive Querbiegungssteifigkeit Eletrans der Elemente NOVATOP element kann Uber die
Methode der mechanisch verbundenen Tréager berechnet werden. Die Stehbleche kdnnen
als elastische Schichten mit einem Schubelastizitditsmodul Gweber = 150 N/mm?2 betrachtet
werden. Die Flanschplatten quer zur Haupttragerrichtung missen elastisch sein und sollten
Uber keine Verbindung verfugen.
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Die Ausfuhrung der Verbindung von NOVATOP-Elementen kann entsprechend der
Abbildung 17 und 18 erfolgen.

Wenn man eine Reduzierung des Festigkeitswerts in Betracht zieht, kann der
charakteristische Zugfestigkeitswert 11,5 N/mm? verwendet werden (maximale Belastung in
der Flanschmitte - Uber Zahnbindeglieder mit den SWP-Flanschen mit drei 9-mm-Schichten
verbunden). Fur die anderen SWP-Flansche muss die Zugfestigkeit in der Ebene von den
Zugfestigkeitswerten fur die Festigkeitsklasse C 24 ermittelt werden - jedoch nur unter der
Voraussetzung, dass die Platten in Richtung Belastung ausgerichtet sind.

Die Tragerverbindungen bei den durch den Zug beanspruchten Flanschen missen als
Zahnbindeglieder ausgefiihrt werden. Die durch den Zug beanspruchten Flansche, welche
Uber eine stumpfe Verbindung verbunden sind, werden als Nichttragerschichten betrachtet.
Die durch den Druck beanspruchten Flansche, welche uUber eine stumpfe Verbindung
verbunden sind, missen Uber die gesamte Kontaktflache mit dichtem Kontakt ausgefuhrt
werden. Der Zwischenraum beim durch den Druck beanspruchten Flansch, welcher Uber
eine stumpfe Verbindung verbunden ist, muss als nicht tragend betrachtet werden, was zum
Querschnitt in T-Form fihrt.

Fur die Verbindung der Stehbleche ist im Rahmen des Entwurfs keine weitere Beurteilung
erforderlich.

Fur den Belastungsentwurf in den SWP-Flanschen und Rippen werden die Festigkeitswerte
aus der Anlage 1 verwendet.

o Stdrungsart 1 - Schnittstérung (Dicke des
inneren Langsflansches)

Stdrungsart 2 - Schnittstérung (Dicke der
Aul3enrippe)

Abbildung 12: Voraussichtliche Schnittstellen fur den Entwurf der Klebeverbindung (Rippe
aus SWP)
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Stoérungsart 1 - Schnittstérung (Dicke des /
inneren Langsflansches)
Stoérungsart 2 - Schnittstérung (Dicke der
Aul3enrippe)
= =

N - NN

Abbildung 13: Voraussichtliche Schnittstellen fur den Entwurf der Klebeverbindung (Rippe
aus BSH, LVL)

NN

/

Die Schnittbestandigkeit (Art 1) ist ]

vinrnarhliccinhar

Abbildung 14: Die Schnittbestandigkeit der AuRenrippen am Plattenrand ist
vernachlassigbar (SWP)

N

N

Die Schnittbestandigkeit (Art 1) ist /

viarnarhliccinhar

Abbildung 15: Die Schnittbestandigkeit der AuRenrippen am Plattenrand ist
vernachlassigbar (BSH, LVL)
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Abbildung 16: Verbindung der NOVATOP Elemente
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Abbildung 17: Verbindung der NOVATOP Elemente
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NOVATOP element

Zusammenhangende ANLAGE 6
Dokumente

Leitlinie fur die Europaische Technische Bewertung ETAG 019 fur vorgefertigte
Tragersandwichplatten auf Holzbasis, Ausgabe November 2004

EN 1995-1-1/A1 Eurocode 5: Bemessung und Konstruktion von Holzbauten - Teil 1-1:
Allgemeines-Allgemeine Regeln und Regeln fiir den Hochbau

EN 1995-1-2/AC Eurocode 5: Entwurf, Berechnung und Bemessung von Holzbauten - Teil 1-
2: Allgemeine Regeln - Bemessung fur den Brandfall

EN 12086 Warmedammstoffe far das Bauwesen — Bestimmung der
Wasserdampfdurchlassigkeit

EN 12667 Warmetechnisches Verhalten von Baustoffen und Bauprodukten - Bestimmung
des WarmedurchlaBwiderstandes nach dem Verfahren mit dem Plattengerat und dem
Warmestrommefplatten-Gerat - Produkte mit hohem und mittlerem
WarmedurchlaBwiderstand

EN 12871 Platten auf Holzbasis - Technische Vorschriften und Anforderungen fur
Tragerplatten zur Verwendung in FuRbdden, Wanden und Dachern

EN 13162 ed.2 Warmedammstoffe fir Gebaude - Werkmafig hergestellte Produkte aus
Mineralwolle (MW) - Spezifikation

EN 13171 ed.2 Warmedammestoffe fur Gebaude - Werkmafig hergestellte Produkte aus
Holzfasern (WF) — Spezifikation

EN 13501-1+A1 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 1: Klassifizierung mit den Ergebnissen aus den Prifungen zum Brandverhalten von
Bauprodukten

EN 13501-2+A1 Klassifizierung von Bauprodukten und Bauarten zu ihrem Brandverhalten —
Teil 2: Ergebnissen aus den Feuerwiderstandsprifungen, mit Ausnahme von
Laftungsanlagen

EN 13986 Holzwerkstoffe zur Verwendung im Bauwesen - Eigenschaften, Bewertung der
Konformitat und Kennzeichnung

EN 13353+A1 Massivholzplatten (SWP) — Anforderungen

EN 14358 Holzbauwerke - Berechnung der 5%-Quantile fUr charakteristische Werte und
Annahmekriterien fir Proben

EN 789 Holzbauwerke - Prifverfahren - Bestimmung der mechanischen Eigenschaften von
Holzwerkstoffen

EN 323 Holzwerkstoffe. Bestimmung der Rohdichte

EN 325 Holzwerkstoffe. Bestimmung der Mal3e der Prifkorper

EN 338 Bauholz fur tragende Zwecke - Festigkeitsklassen

EN 14080 Holzbauwerke - Brettschichtholz und Balkenschichtholz -Anforderungen

EN ISO 10140-2 Akustik - Messung der Schalldammung von Geb&udeteilen im Prifstand -
Teil 2: Messung der Luftschalldammung (ISO 10140-2:2010)

EN ISO 10140-3 Akustik - Messung der Schalldammung von Geb&udeteilen im Prifstand -
Teil 3: Messung der Trittschaldammung (ISO 10140-3:2010)

EN ISO 6946 Bauteile - Warmedurchlasswiderstand und Warmedurchgangskoeffizient -
Berechnungsverfahren

EN ISO 10456 Baustoffe und Bauprodukte - Warme- und feuchtetechnische Eigenschaften -
Tabellierte Bemessungswerte und Verfahren zur Bestimmung der warmeschutztechnischen
Nenn- und Bemessungswerte (ISO 10456:2007)
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EN ISO 13788 Warme- und feuchtetechnisches Verhalten von Bauteilen und Bauelementen
- Raumseitige Oberflachentemperatur zur Vermeidung kritischer Oberflachenfeuchte und
Tauwasserbildung im Bauteilinneren - Berechnungsverfahren

Beschluss der Kommission 2003/43/EG vom 17. Januar 2003 zur Festlegung der
Feuerreaktionsklassen von einigen Bauprodukten

Fachgutachten Nr. 06.06.2014 vom 06.06.2014, Prof. H.J. Blal, Karlsruher Institut far
Technologie, Versuchsanstalt fur Stahl, Holz und Steine, Deutschland

Fachgutachten Nr. 16.01.2015 vom 06.06.2014 - Erganzung des Fachgutachtens vom
06.06.2014, Prof. H.J. BlaR3, Karlsruher Institut fur Technologie, Versuchsanstalt fir Stahl,
Holz und Steine, Deutschland

Prufprotokoll Nr. 146117 vom 22.05.2014 in Bezug auf die Festlegung der Schubfestigkeit
zwischen der Rippe und der Platte des Elements NOVATOP element, Karlsruher Institut fur
Technologie, Versuchsanstalt fir Stahl, Holz und Steine, Deutschland

Prifprotokoll Nr. 146101 vom 12.03.2014 in Bezug auf die Festlegung der Tragfahigkeit und
des Verformungsverhaltens der Deckenelemente NOVATOP element, Karlsruher Institut fur
Technologie, Versuchsanstalt fur Stahl, Holz und Steine, Deutschland

H.J. Blass, P. Aune, B.S. Choo, R. Goerlacher, D.R. Griffiths, B.O. Hilson, P. Racher, G.
Steck [Ed.] “Timber engineering STEP 1", Centrum Hout, Holland, 1995

Prufprotokoll Nr. 142/08 vom 30.04.2008 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prufprotokoll Nr. 143/08 vom 30.04.2008 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prufprotokoll Nr. 144/08 vom 29.04.2008 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prufprotokoll Nr. 145/08 vom 29.04.2008 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prifprotokoll Nr. 146/08 vom 29.04.2008 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prifprotokoll Nr. 316/07 vom 12.11.2007 in Bezug auf die Labormessung des
Schallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prifprotokoll Nr. 317/07 vom 20.11.2007 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik

Prifprotokoll Nr. 318/07 vom 20.11.2007 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik

Prifprotokoll Nr. 319/07 vom 29.11.2007 in Bezug auf die Labormessung des Schallschutzes
und Trittschallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prifprotokoll  Nr. 350/07 vom 30.11.2007 in Bezug auf die Labormessung des
Schallschutzes, ausgegeben vom Bauingenieurzentrum, Tschechische Republik
Prifprotokoll Nr. QA-2010-1621, vom 15.06.2010 in Bezug auf den Austritt von
Formaldehyd, Fraunhoferinstitut Wood Research Wilhelm-Klauditz WKI, Deutschland
Zertifikat Nr. 1393-CPD-0019 vom 29.08.2005 fur Dreischichtplatten SWP/2, Entwicklungs-
und Forschungsinstitut (VVUD) Prag, Tschechische Republik

Datenblatt fir SWP-Mehrschichtplatten, AGROP NOVA a.s.

Zertifikat Nr. 254-2/222/§5/2909 vom 30.11.2009 Geklebtes Holz - DUO, TRIO Entwicklungs-
und Forschungsinstitut (VVUD) Prag, Tschechische Republik

Erklarung Nr. DOP-MO-BH-001 in Bezug auf die Eigenschaften vom 01.07.2013 -
Konstruktionsholz mit rechteckigem Querschnitt, welches entsprechend der Festigkeit im
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I§inklang mit der Norm CSN EN 14081-1:2005+A1, Mosser Holzindustrie Gesellschaft mbH,
Osterreich, eingestuft ist

Erklarung Nr. DOP-MO-BSH-001 in Bezug auf die Eigenschaften vom 01.07.2013 -
Geklebtes Lammellenholz im Einklang mit der Norm CSN EN 14080:2005+Al1, Mosser
Holzindustrie Gesellschaft mbH, Osterreich

Erklarung Nr. 04-0001-01 in Bezug auf die Eigenschaften vom 27.06.2013 - Leichte
Holztrdger und Saulen fur Tragerkonstruktionen im Einklang mit der ETA-06/0238,
Materialprifungsanstalt der Universitat Stuttgart MPA Stuttgart — Otto-Graf-Institut (FMPA),
Deutschland

Technische Dokumentation NOVATOP Elemente, AGROP NOVA a.s., Pteni, Tschechische
Republik

Datenblatt AGROP STAT fur 3-Schicht-Tragerplatten aus Holz mit den angegebenen Werten
entsprechend der Norm CSN EN 13986, AGROP NOVA a.s.

Erklarung Nr. 1402 in Bezug auf die Eigenschaften AGROP STAT Mehrschichtplatte aus
Holz SWP/1 SD, SWP/2 SD, SWP/3 SD

Sicherheitsdatenblatt vom 18.07.2010, Kleber PURBOND® HB S309, ausgegeben von der
Gesellschaft Purbond AG, Schweiz

Erklarung Nr. 03-0001-04 in Bezug auf die Eigenschaften vom 26.11.2013 - Geklebte
Holzschichten fur Tragerkonstruktionen, Materialprifungsanstalt der Universitat Stuttgart
MPA Stuttgart — Otto-Graf-Institut (FMPA), Deutschland

Technische Richtlinie PURBOND® HB S309, Einkomponenten-Polyurethan-Kleber zur
Herstellung von Tragerholzbauteilen
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